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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacjchtecznej § wymagania dotycxe
wykonania i odbioru rob6t murowych wykonywanychamach projektu pn.:
ZMIANA SPOSOBU UZYTKOWANIA BUDYNKU USEUGOWEGO NA MIESZKALNY Z
PRZEZNACZENIEM NA LOKALE SOCJALNE
UL. SIENKIEWICZA 28A, SZCZAWNO-ZDROJ

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyaktadokument pod Zamowienie Publiczne
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt1.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét zzanych z:
- wykonaniem oktadzin z ptytek ceramicznych,

- wykonaniem tynku kamyczkowego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo zyte w niniejszej szczegotowej specyfikacji techniegzs zgodne z
obowiazujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa buaoggo.

oktadzina— pionowe lub prawie pionowe, nieim@ pokrycie konstrukcji.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jaékavykonania robét, ich zgod&éz dokumentagj
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogolne wgen#a dotyczce robdt podano
w ST-0.0.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotyaze materiatow podano w ogolnej specyfikacji techne; ST-0.0.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robot

Ptytki ceramiczne

ptytki ceramicznescienne o wymiarach uzgodnionych z Inspektorem nagdzeig PN-EN
177:1999 i PN-EN 178:1998

Wymagania:

- Naskkliwos¢ po wypaleniu 10-24%

- Wytrzymala¢ na zginanie nie mniejszaznl0,0 MPa

- Odporndg¢ szkliwa na pkniccia wtoskowate nie mniej Ail60°C

- Grupy B — plytki formowane metadorasowania na sucho, szkliwione, odporne na plamie
np. krwia, dziataniesrodkdw chemicznych wg testu na plamienie PN-EN 2&asy 1

— zaprawa klejowa

— zaprawa fugowa

- listwy PCV

Tynk kamyczkowy
Dekoracyjny tynk cienkowarstwowy do stosowania eamtrz i wewratrz budynkow.
Tynk z kolorowymi kamykami do stosowania w celaekaracyjnych w catych pomieszczeniach




[ST-1.14. | Oktadzinyscienne | 3]

lub tylko na poszczegdélnych powierzchniach - w aalr, na klatkach schodowych, recepcjach,
gabinetach, poczekalniach, szkotach, przedszkolaalach sportowych itp. lub jako ostatnia
warstwa wykaczeniowa na cokotach na bezspoinowych systemaeipleciowych.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyaze sprztu podano w ST — 0.0.

Roboty ma@na wykon& przy wyciu dowolnego typu spetu, np.: uradzenia do przycinania
ptytek, narzdzia kczne takie, jak wiadro z mieszadtem, paca, szpapblaomica.

Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takiego sfuz ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakéi srodowisko wykonywanych robot.

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyaze srodkéw transportowych podano w ST-0.0.

4.1. Transport materiatow

Materiaty i elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukmpwinny by zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrasstatecznéci oraz wptywami atmosferycznym.

Elementy powinny by przechowywane w suchych pomieszczeniach oraz zgadwytycznymi
producenta, w sposéb zapewn®j zabezpieczenie ich przed nadméewilgocia. Skladowanie
na budowie powinno trwajak najkrocej i w warunkach jak najbardziej zblych do
uzytkowych.

Kazda powierzchnia magazynowa powinnac lmabezpieczona przed deszczem i wilgoci
kartony naley uktad& na czystym i suchym podto. KartonOw nie wolno toczy przesuwa,
rzuca ani opiera na krawedziach. Podadnym pozorem nie wolno kartonéw z ptytkanywat
jako podestéw, platform lub zapstwie drabiny.

Tynk kamyczkowy przechowywa wytacznie w oryginalnym opakowaniu i w suchych
warunkach.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogolne
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST-0.0.

5.2. 0Ogodlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznkic

Okfadziny ceramiczne powinny &ymocowane do podia warstwa wyréwnupca lub
bezpdrednio do rownego i gtadkiego poden W pomieszczeniach mokrych oktadzmalezy
mocowa do dostatecznie wytrzymatego pozio

— poditaze pod oktadziny ceramiczne mpgtanowt nie otynkowane lub otynkowane mury z
elementéw drobnowymiarowych oréziany betonowe.

- do osadzania wyktadzin gaianach murowanych nina przysipi¢ po zaka@czeniu osiadania
muréw budynku.

— bezpdrednio przed rozpoeziem wykonywania robot natg oczyci¢ z grudek zaprawy i
brudu szczotkami drucianymi oraz zérg/ kurzu.

— elementy ceramiczne powinny dposegregowane wedtug wymiarow, gatunkow i odcieni
barwy, a przed przygpieniem do ich mocowania — moczone wgei 2 do 3 godzin w wodzie
czystej.

— temperatura powietrza wewtrenego w czasie uktadania ptytek powinna wyaasi najmniej
+5°C.
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— dopuszczalne odchylenie kredei ptytek od kierunku poziomego lub pionowego pavinno
by¢ wicksze nk 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptagzoy nie weksze nk 2
mm na dtugéci taty dwumetrowe;j.

— powierzchnie podiey pod wyktadziny powinny hyréwne i tworzy¢ pionowe ptaszczyzny.
Ewentualne uszkodzenia powierzchni powinn§ twyreperowane przyayciu odpowiedniej dla
danego podiza zaprawy na kilka dni przed przyklejeniem okfagizin

— przed przysipieniem do oktadzinowania powierzchigian naley takze sprawdzi jakos¢
podiaza pod wzgldem wytrzymatéciowym. Naley sprawdzé usytuowanie i poziomy
osadzenia elementoéw armatury i uzbrojenia. Plytdety rozmierza tak, aby docinki ptytek
przy krawedziach (kaicachscian) miaty wymiar wekszy niz potowa ptytki. Spoiny podziatow
sciennych powinny by skomponowane (w jednej linii lub w réwnych ogsich ) ze spoinami
podtogowymi.

— na przygotowane i zagruntowane pagtonaley nanigc¢ zapraw klejowa paa z¢bat,
moazliwie w jednym kierunku, na takpowierzchng, aby ptytki mogty by naklejone w cigu 10
— 30 minut. Po rozprowadzeniu zaprawy ngleaniec¢ ptytke i docisra¢ ja do podiaa.

Warstwa kleju pod ptytknie mae zawierd pustych miejsc. Czas korygowania patnia ptytki
wynosi 15 minut po jej przyklejeniu.

— bezpdrednio po utaeniu ptytek nalgy przygotowa spoiny przez oczyszczenie ich z zaprawy
klejowej. Spoinowanie mma rozpocz¢é dopiero po stwardnieniu zaprawy, na ktorejzolwo
ptytki, najwczeéniej po 24 godzinach. Zaprawvprowadza s w spoiny za pomacpacy lub
szpachelki gumowej. Wghne czyszczenie powierzchni ngtlewykona uzywajac wilgotnych
gabek o wikszych porach lub pacy zalgka. W koncowym etapie prac nalg stosowa
odpowiedniesciereczki lub drobnoporowateylgki. Nie wolno czyci¢ glazury na sucho.

- na krawdziach zewntrznych oraz przy zakmzeniach oktadziny stosowaprofile
naraznikowe i wykaczeniowe PCV. Profil powinien Bydobrany do gruki@i ptytki tak, aby
licowat z ptytka w obu kierunkach. W nazaikach stosowaelementy narine systemowe.

5.3. Tynku kamyczkowy

5.3.1. Przygotowanie podia

Mocny, zwhzany i powietrzno-suchy tynk podkiadowy, nienaruszanocno trzymage s¢
(matowe) stare powtoki malarskie, beton (ugudoktadnie resztki oleju szalunkowego), piyty
gipsowo-kartonowe, wiorowe i twarde ptyty gilowe. Nie stosowana podtaach wilgotnych.
Naprawt, wzgkdnie zaszpachlowa i pozostaw¢ do zwhzania miejsca uszkodzone i
nierownagci. Beton, podiga gipsowe, osypage st lub kredujce pokrg preparatem
gruntupcym wzmacniaicym wg zalecé producenta. Podia, ktére mog spowodowé
powstawanie gi plam na ostatniej warstwie tynkarskiej ngleiprzednio pokr§ odpowiedm
farba izolupca.

5.3.2. Gruntowanie

Nalezy zastosowa preparat gruntggy zabarwiony stosownie do koloru nanoszonej warstw
tynkarskie;.

5.3.3. Tynkowanie

Zawarta¢ opakowania dokladnie wymieszaNanost rownomiernie za pomacgtadkiej packi
ze stali nierdzewnej i takim samym ngiziem wygtadzi tynk przed rozpoeziem tworzenia
si¢ fi Imu. Pracowa w systemie ,mokre na mokre”, ponieiva przeciwnym przypadku miejsca
styku i pohczenia lda sie widocznie odznacza Na ptaszczyznach ze spkssiadupcych ze
soly stosowd wytacznie materiat o tym samym numerze partiélidgnki maja rézne numery
partii, naley przed zastosowaniem potrzabitos¢ przetwarzanego tynku wymieszae soh
celem ewentualnego ujednolicenia koloru. W przypadkbyt intensywnego zacierania
narzdziami stalowymi mge dog¢ doscierania st metalu i powstania szarego przebarwienia na
obrabianej powierzchni.
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5.3.4. Schngcie

Schnicie na charakter fizyczny w wyniku wyparowania wo@yzy niskiej temperaturze i/lub
wzglednie wysokiej wilgotnéci powietrza wysychanie mie by utrudnione. Test dotykowy
przeprowada po ok. 8 - 24 godzinach. Catkowite wyscluie po ok. 5 dniach przy temp. +20
°C temperatury powietrza i przy 65% wadihej wilgotngci powietrza.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Wymagania ogolne
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST-0.0.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST — 0.0.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Postanowienia ogolne

Wszelkie postanowienia ogoline dotyce odbioru robot wedtug specyfikacji ST — 0.0.
Sprawdzeniu podlega jakbwykonania robot wiej wymienionych.

W wyniku odbioru nalgy:

— sporadzi¢ czesciowy protokot odbioru robot

— dokon& wpisu do dziennika budowy

Jezeli wszystkie czynnéxi odbioru robot daty wyniki pozytywne wykonane ot nalery uzna
za zgodne z ST i PB.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytedciennych ceramicznych szkliwionych.

PN-EN 14 411 Piytki i ptyty ceramiczne. Definicjdasyfikacja, widciwosci i znakowanie.
PN-EN ISO 10 545-1 Pobieranie probek i warunki odlpi

PN-EN ISO 10 545-2 Oznaczanie wymiarow i sprawdzgakaci powierzchni.

PN-EN ISO 10 545-3 Oznaczenie mn#$ivosci wodnej, porowatei otwartej, @stoici
wzglednej pozornej orazegtasci catkowite;.

PN-EN ISO 10 545-4 Oznaczenie wytrzymaima zginanie i sity tamtej.

PN-EN ISO 10 545-5 Oznaczenie odpdgiona uderzenie metadpomiaru wspoétczynnika
odbicia.

PN-EN ISO 10 545-6 Oznaczenie na gigtescieranie ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10 545-7 Oznaczenie odpdweimascieranie powierzchni ptytek szkliwionych.
PN-EN ISO 10 545-8 Oznaczenie cieplnej rozszerzalimiowe].

PN-EN ISO 10 545-9 Oznaczenie odpdgciama szok termiczny.

PN-EN ISO 10 545-10 Oznaczenie rozszerzanoodnej.

PN-EN ISO 10 545-11 Oznaczenie odpdmma gknigcia wioskowate ptytek szkliwionych.
PN-EN ISO 10 545-12 Oznaczenie mrozoodpécino

PN-EN ISO 10 545-13 Oznaczenie odpdma@hemicznej.

PN-EN ISO 10 545-14 Oznaczenie odpdoima plamienie.

PN-EN ISO 10 545-15 Oznaczenie uwalnianego otowiadimu z ptytek szkliwionych.
PN-EN ISO 10 545-16 Oznaczenie matychnié barw.



